M easurement Canada Mesures Canada APPROVAL No. - NE D' APPROBATION
I * I An agency of Industry Canada Un Organisme d’ Industrie Canada AM-5405

NOTICE OF APPROVAL AVISD APPROBATION
Issued by statutory authority of the Minister of Indusiry Emis en vertu du pouvoir dtatutaire du ministre de
for: I Industrie pour:
TYPE OF DEVICE TYPE D’APPAREIL
Electronic Weight Indicator Indicateur pondéra éectronique
APPLICANT REQUERANT
GWT Globa Weighing Technologies
5510 Old Ellis Pointe
Suite 200
Roswell, GA 30076
USA
MANUFACTURER FABRICANT
GWT Globa Weighing Technologies
Meendorfer Str.205
Hamburg 22145
Germany
MODEL (S)/MODELE(S) RATING/ CLASSEMENT
PR1713 Nmax: 10 000

Accuracy Class/ Classe de precision: 111/111 HD
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NOTE: Thisapprova appliesonly to devices, thedesign,
composition, congtruction and performance of which are,
in every materia respect, identical to that described inthe
materid submitted, and that are typified by samples
submitted by the gpplicant for evauation for gpprovd in
accordance with sections 14 and 15 of the Weghts and
Measures Regulations. Thefollowingisasummary of the
principa features only.

SUMMARY DESCRIPTION:
CATEGORY

The approved device is an eectronic weight indicator
that, when interfaced to an approved and compatible
weighing dement, forms aweghing sysem.

DESCRIPTION

This device is an dectronic weight indicator that is
enclosed in a dainless sed housng. This housng is
suitable for table top ingdlation, wall or pand mounting.
The front pand features a display and an dpha-numeric
keyboard with 31 keys. There are no unit switches and
the unit of use must be configured before use.  Units
dlowed are kilogram (kg), gram (g), pound (Ib) and
(metric ton) t.

DISPLAY

The model PR-1713 has a green vacuum fluorescent
display. Theweight display (top section) isindicated by
seven digits for weight, dimenson and satus. The
didogue display (bottom section) isindicated by two (2)
rows, each with 20 dot matrix charactersfor text.

Annunciators are among others. -- (no motion), ~0=
(grossor net zero), G or B (grossweight), T (tareweight)
and NET (net weight).
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REMARQUE: Cette approbation ne vise que les
gopareils dont la conception, la compogtion, la
congtruction et le rendement sont identiques, en tout
point, aceux qui sont déecrits dansladocumentation regue
et pour lesquels des échantillons représentatifs ont été
founis par le requérant aux fins d évauation,
conformément aux articles 14 et 15 du Réglement sur les
poids et mesures. Ce qui suit est une bréve description
de leurs principaes caractérigtiques.

DESCRIPTION SOMMAIRE:
CATEGORIE

Il s agit d’ unindicateur pondéral éectroniquequi, lorsque
rdié a un édément de pesage approuvé et compatible,
forme un ensemble de pesage.

DESCRIPTION

L’ appareil et un indicateur pondéra éectronique, logé
dans un boitier en acier inoxydable, qui peut é&re monté
ur une table, un mur ou un panneau. Le devant
comporte un afficheur et un dlavier dphanumeérique de 31
touches. 11 n'y apas de bouton pour les unités de mesure
et I’unité choise doit ére configurée avant I’ utilisation.
Les unités approuvées sont le kilogramme (kg), le
gramme (g), lalivre (Ib) et latonne mérique (t).

AFFICHEUR

Le modée PR-1713 est muni d un aficheur fluorescent
vert, sous vide. La section supérieure a sept chiffres
permet d' afficher lepoids, ladimenson et | &at. Lazone
de didogue (section inférieure) comprend deux (2)
rangeées comportant chacune 20 caractéres a matrice de
points pour le texte.

Parmi |esvoyants disponibles on compteentre autres. --

(pas de mouvement), ~0= (zéro brut ou net), G ou B
(poids brut), T (tare) et NET (poids net).
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FUNCTION KEYS TOUCHESDE FONCTIONS
The PR-1713 modd has a 31 button keypad that alows Le module PR 1723 a un clavier de 31 touches qui
the following choices among others: permet, entre autres, les choix suivants:
Symbol / Description

symbole

Used to show gross weight as long asthis key is pressed / affiche le poids brut auss longtemps qu’ on
gppuie sur latouche.

B

57 Used to show tare weight as long as the key is pressed / affiche latare auss longtemjps qu’ on appuie
m sur latouche.

O Used to start print program or print out key for additional or sefprogrammed programs/ sert alancer
~ le programme d’impression, ou I’impression de programmes supplémentaires ou autoprogrammes.

Used to set and resct tare/ sart a établir ou aréablir latare.

Used to zero scale / sart a mettre la balance a zéro.

The soft keys (three) are used for menu sdection on the aphanumeric display / les touches de
fonctions programmables (trois) sont utilisées pour la sdection du menu sur I afficheur
aphanumérique.

T
Pt These scroll keys (two) are used for selection from alist / ces touches de défilement (deux) sont
W utilisées pour lasdection a partir d' unelige.

MORE Used for displaying further menu items/ sert al’ affichage d’ autres articles du menu.

QuUIT Used for exiting an entry or menu, or to continue at the next higher menu level / sart amettre fin aune
entrée ou a un menu, ou pour continuer au prochain niveau supérieur du menu.

° Cursor keys (two) used for moving the cursor during numeric text editing / les deux touches du curser
>> servent a bouger le curser au cours de I’ édition d’ un texte numérique.

<57 Enter key used for completing entries/ la touche d’ entrée sert aintroduire les données.

5 Back-space key used when aphanumeric editing / latouche d’ espace arriere sert al’ édition
aphanumérique.

STOP Used for stopping a running batch process/ sert ainterrompre un procédé en cours.
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Symbol / Description
symbole
F1,F2,F3 | Function keys (three) are used for additiond or sdlf-programmed programs/ les (trois) touches de

fonction programmable servent pour des programmes supplémentaires ou auto-programmes.

0-9 Alphanumeric keys are used for entering numeric values or entering texts/ touches dphanumériques
servent a entrer des valeurs numériques ou du texte.

To enter decimal or to enter text / sert a entrer des décimales ou du texte.

POWER SUPPLY
120 VAC/240 VAC
COMMUNICATIONS

RS-232, RS-485, Ethernet, ProfiBus, DeviceNet,
CanBus

SEALING

Access to cdibration and configuration setup mode is
protected by threading a wire security sed through two
drilled head screws inserted onthe front of the indicator.
The cdibration switchislocated on the main board must
be in the off position before apaper sedl isplaced over it.

To access the datus of the cdibration switch, if setup
menu is not on the display, press the “More’ key.
“Setup” gppears, then press the arrow under “ Setup”.
“Cdibration” appears, press the Enter key. If the
cdibration switch isin the off position “Can not cdibrate
jumper is closed” appears. To exit, press the Quit key.
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ALIMENTATION ELECTRIQUE
120 VAC/240 VAC
COMMUNICATIONS

RS-232, RS-485, Ethernet, Profibus, DeviceNet,
CanBus

SCELLAGE

L’ acces aux modes d’ éaonnage et de configuration est
interdit au moyen d’ un scellé de séeurité condtitué d’ un fil
inséré dans les deux vis a téte plate Stuées al’avant de
I"indicateur. L’ interrupteur d' éa onnage dont est pourvue
la carte-mére doit étre en position d arrét avant que le
scellé de papier ne soit pose par dessus.

Pour vérifier la pogition de !’ interrupteur d’ éalonnage, s
le menu de configuration n’ et pas affiché, appuyer sur la
touche More. Quand Setup apparait, appuyer sur la
fleche dtuée au-dessous, puis, lorsque Calibration
apparait, enfoncer la touche Enter. S [I'interrupteur
d éalonnage est en mode d' arrét, I expresson Can not
calibrate jumper is closed (Impossible d’ éaonner -
cavdier fermé) s affichera. Utiliser la touche Quit pour
quitter.
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EVALUATED BY

Ken Chin

Complex Approvas Examiner
Tel: (613) 954-2481

Fax: (613) 952-1754

Tested by NTEP
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EVALUE PAR

Ken Chin

Examinateur d’ gpprobations complexes
Té: (613) 954-2481

Téécopieur: (613) 952-1754

Véifié par NTEP

Modéle PR1713 M odel
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APPROVAL:

The design, composition, construction and performance
of thedevicetype(s) identified herein have been eva uated
in accordance with regulations and Specifications
established under the Weights and Measures Act.
Approva is hereby granted accordingly pursuant to
subsection 3(1) of the said Act.

The marking, ingdlation and manner of use of trade
devices are subject to inspection in accordance with
regulations and specifications established under the
Weights and Measures Act. Requirements relating to
making are st forth in sections 49 to 54 of the
Specifications Reating to Non-Automeatic Weighing
Devices. Ingdlation and use requirements are set forth
insections55 to 67 of the Specifications Relating to Non-
Automaic Weghing Devices A veification of
conformity is required in addition to this gpproval.
Inquiries regarding inspection and verification should be
addressed to the locd inspection office of Industry
Canada.

Origind copy sgned by:

René Magnan, P. Eng
Director
Approval Services Laboratory
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APPROBATION:

La conception, la compogtion, la congtruction et le
rendement du(des) type(s) d appareils identifi&ls) ci-
dessus, ayant fait I’ objet d' une éva uation conformément
au Réglement et aux precriptions établis aux termes de
la Loi sur les poids et mesures, la présente gpprobation
est accordée en application du paragraphe 3(1) deladite
Loi.

Le marquage, l'ingdlation, et I'utilisstion commerciaes
des gppareils sont soumis al'ingpection conformément au
Reéglement et aux prescriptions éablis ax termes de la
Lol sur les poids & mesures. Les exigences de
marquages sont définies dans les articles 49 a 54 des
normes agpplicables aux appareils de pesage a
fonctionnement non automatique.  Les exigences
dingdlation et d'utilisation sont définies dans les articles
55 & 67 des normes applicables aux appareils de pesage
a fonctionnement non automatique. Une vérificaion de
conformité est requise. Toute question sur I'inspection et
la vérification de conformité doit étre adressée au bureau
local dIndustrie Canada.

Copie authentique signée par:
René Magnan, ing.

Directeur
Laboratoire des services d gpprobation

Date: NOV 26 2001

Web Site Address / Adresse du Ste internet:
http://mc.ic.gc.ca
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