M easurement Canada Mesures Canada APPROVAL No. - NE D' APPROBATION
I * I An agency of Industry Canada Un Organisme d’ Industrie Canada AM-5361

NOTICE OF APPROVAL AVISD APPROBATION
Issued by statutory authority of the Minister of Indusiry Emis en vertu du pouvoir dtatutaire du ministre de
for: I Industrie pour:
TYPE OF DEVICE TYPE D’APPAREIL
Electronic Weight Indicator Indicateur pondéra éectronique
APPLICANT REQUERANT

Virtua Measurement & Control, LLC
1205 N. McDowell Blvd.
Petaluma, CA 94954
USA

MANUFACTURER FABRICANT
Virtud Messurement & Control, LLC
1205 N. McDowdll Blvd.
Petaluma, CA 94954
USA
M ODEL (S)/M ODELE(S) RATING/ CLASSEMENT

VC-501 Mo 10 000
VC-505

Accuracy Classy Classede précision: I/l HD
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NOTE: Thisapprova appliesonly to devices, thedesign,
composition, congtruction and performance of which are,
in every materia respect, identical to that described inthe
materid submitted, and that are typified by samples
submitted by the gpplicant for evauation for gpprovd in
accordance with sections 14 and 15 of the Weghts and
Measures Regulations. Thefollowingisasummary of the
principa features only.

SUMMARY DESCRIPTION:
CATEGORY

The approved device is an eectronic weight indicator
that, when interfaced to an approved and compatible
weighing dement, forms aweghing sysem.

DESCRIPTION

The approved device is an AC powered electronic
weight indicator thet is housed in a Nema mild sted or
danless sted enclosure.

DISPLAY

The VC-501 and VC-505 models have a display front
panel consting of a keypad and a aphanumeric liquid
crysd display (LCD). Annunciators are; 0= (Center
of Zero), Tare, Gross and Net.

CONTROL KEYS

The operator controls are performed via a 5 button
keypad for the VC-501 model and 17 button keypad for
the VC-505 moded. In the weighing mode the keyboard
permits the following choices among others:

ZERO used to rezero the scale
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REMARQUE: Cette approbation ne vise que les
gopareils dont la conception, la compogtion, la
congtruction et le rendement sont identiques, en tout
point, acrux qui son decrits dansla documentation regue
et pour lesquels des échantillons représentatifs ont été
founis par le recurrent aux fins dévauation,
conformément aux articles 14 et 15 du Réglement sur les
poids et mesures. Ce qui suit est une bréve description
de leurs principaes caractérigtiques.

DESCRIPTION SOMMAIRE:
CATEGORIE

Il s agit d’ unindicateur pondéral éectroniquequi, lorsque
rdié a un éément de pesage approuvé et compatible,
forme un systeéme de pesage.

DESCRIPTION

L’'gppareil et un indicateur pondéra éectronique
dimenté en c.a & abrité dans un boitier Nema en acier
doux ou en acier inoxydable.

AFFICHEUR
Le panneau avant des modeles VC-501 et VC-505 est
compose d' un clavier et d un afficheur acristaux liquides
aphanumérique. Les voyants sont : <02 (centre du
z&0), Tare, Gross (poids brut) et Net (poids net).
TOUCHESFONCTION
L’ opérateur peut effectuer des commandes a partir d'un
clavier a5touchessur lemodele VC-501 et a 17 touches

sur lemodde VC-505. En mode de pesage, le clavier
permet d’ effectuer entre autres les commandes suivantes

ZERO sert aremettre labaance azéo;
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TARE

PRINT

GIN

SELECT/ENTER

used to acquire atare weight

used to send data to the serid
port

used to toggle between Gross
and Net display modes

used to gain entry to the Menu
mode or used to accept the
current value or choice in the
EDIT mode.

The following additiond keys are found only on the VC-

TARE

PRINT

G/N

SELECT/ENTER
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sat aéablir unetare

sert a envoyer des données au
port sérig;

st a passr du mode
d affichege poids brut au mode
d affichage poids net;

sert a passer dans le mode
MENU et & accepter la vadeur
ou le choix actud dans le mode
EDIT (édition).

Les touches suivantes ne sont disponibles que sur le

505 modd!: modele VC-505 :
0-9 used to enter numericd values 0-9 sert aentrer les valeurs numériques,
I thiskey is not functiona ! cette touche N’ est pas opérationnelle;
CLEAR used during numeric edits to zero CLEAR sert a remettre a z&o les données
numeric entry. nuMmeriques.
COMMUNICATION COMMUNICATION
RS-232 RS-232
RS-485 RS-485
20 ma current loop. Boucle de courant de 20 mA.
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SEALING

Metrological adjusments are performed through the
keyboard by menu sdlection. Access by this means is
protected by a category 1 audit trail. To access the
cdibration and configuration non-resettable counters
press the “SELECT/ENTER” key and TARE key to
enter the “MENU", scroll down until the word
“PASSWORD” appears, then press the
“SELECT/ENTER” key. A; (nnn), A, (nnn) and
“ENTER PASSWORD” appearson thelower portion of
thedigplay. “A;” represents cdibration parameters, “A "
representsconfiguration parametersand“nnn” represents
a number ranging from 001 to 999. To return to the
weigh mode press “SELECT/ENTER” key then press
“ZERO” key twice,

A physical sedl is dso required. A wire security sedl is
threaded through a drilled hole screw and a tab on the
bottom of the device. This prevents access to the
cdibration switch insde.
EVALUATED BY

Ken Chin

Complex Approvas Examiner

Td: (613) 954-2481

Fax: (613) 952-1754

Tested by NTEP
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SCELLEMENT

L es réglages métrol ogiques sont effectués danslemenu a
partir du clavier. L’acces aux digpositifs de réglage est
protégé par un registre dectronique des événements
mérologiques de catégorie 1.  Pour accéder aux
compteurs d'éaonnage e de configuration non
effacables, appuyer sur les touches “SELECT/ENTER”
(choidr/entrer) et “TARE’ pour entrer dans le menu.
Faire défiler le menu jusgu'a ce qu apparaisse le mot
“PASSWORD” (mot de passe), puis appuyer sur la
touche “SELECT/ENTER’. La patie du bas de
I'afficheur indique A; (nnn), A, (hnn) et “ENTER
PASSWORD” (entrer lemot depasse). “A,” représente
les paramétres d édonnage, “A," les paramétres de
configuraion et “nnn” un nombre de 001 & 999. Pour
retourner au mode de pesage, appuyer une fois sur la
touche “SELECT/ENTER” puis a deux reprises sur la
touche ZERO (zéro)

Un scdlé matérid est égdement nécessaire. Un fil
métalique enfilé dans une vis percée et un ergot Stué sur
le bas de I" appareil empéchent I’ accés au commutateur
d édonnage qui setrouve al’intérieur.

EVALUE PAR
Ken Chin
Examinateur d’ gpprobations complexes
Té: (613) 954-2481
Fax: (613) 952-1754

Testé par NTEP
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APPROVAL.:

The design, composition, congtruction and performance
of thedevicetype(s) identified herein have been eva uated
in accordance with regulations and specificaions
established under the Weights and Measures Act.
Approva is hereby granted accordingly pursuant to
subsection 3(1) of the said Act.

The marking, inddlation and manner of use of trade
devices are subject to ingpection in accordance with
regulations and specifications established under the
Weights and Measures Act. Requirements relating to
marking are set forth in sections 49 to 54 of the
Specifications Relating to Non-Automatic Weighing
Devices. Inddlation and use requirements are et forth
insections 55 to 67 of the SpecificationsRelating to Non-
Automdic Weighing Devicess A veificdion of
conformity is required in addition to this gpproval.
Inquiries regarding ingpection and verification should be
addressed to the loca inspection office of Industry
Canada.

Origind copy sgned by:

René Magnan, P. Eng
Director
Approva Services Laboratory
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APPROBATION:

La conception, la compogtion, la congruction e le
rendement du(des) type(s) d apparells identifi&s) ci-
dessus, ayant fait I’ objet d’ une évauation conformément
au Reglement et aux prescriptions é@ablis aux termes de
laLoi sur les poids et mesures, la présente approbation
est accordée en gpplication du paragraphe 3(1) deladite
Loi.

Le marquage, l'inddlation, et I'utilisstion commercides
des gppareils sont soumis al'inspection conformément au
Reglement et aux prescriptions établis aux termes de la
Lol sur les poids et mesures. Les exigences de
marquages sont définies dans les articles 49 a 54 des
normes applicables aux appareils de pesage a
fonctionnement non automatique.  Les exigences
dingalaion et d'utilisation sont définies dans les articles
55 a 67 des normes applicables aux appareils de pesage
a fonctionnement non automatique. Une véification de
conformité est requise. Toute question sur |'inspection et
la vérification de conformité doit étre adressée au bureau
local d'Industrie Canada.

Copie authentique signée par:

René Magnan, ing.
Directeur
Laboratoire des services d approbation

Date: AUG 32000

Web Site Address / Adresse du Ste internet:
http://mc.ic.gc.ca
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