M easurement Canada Mesures Canada
I * I An agency of Industry Canada Un Organisme d’ Industrie Canada

NOTICE OF APPROVAL

Issued by statutory authority of the Minister of Indusiry

for:

TYPE OF DEVICE

Electronic Automatic Computing In-Motion Prepack

APPROVAL No. - NE D’ APPROBATION

AM-5341 Rev. 1

AVISD'APPROBATION

Emis en vertu du pouvoir statutaire du ministre de
I Industrie pour:

TYPE D'APPAREIL

Bdance automatique caculatrice dectronique

Scde dynamique de préemballage
APPLICANT REQUERANT
Interweigh Systems Inc.
51 Bentley Street
Markham, Ontario
L3R3L1
MANUFACTURER FABRICANT
Ishida Co. Ltd.
959-1 Shimomagari, Rittocho
KuritarGan, Shiga,
5203026 Japan
MODEL (S)/MODELE(S) RATING/ CLASSEMENT
FDP-5010 (CAN): Max: 6kg (12 1b) e 0.005 kg (0.011b) N 1200
FDP-5010S or/ou
FDP-5010SE Max: 4 kg (91b) e 0.002 kg (0.005 Ib) N, 2000
FDP-5010SB
FDP-3000:
FDP-3000S
FDP-3000SE
FDP-3000SB
Canada
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NOTE: Thisapprova appliesonly to devices, thedesign,
composition, construction and performance of which are,
inevery material respect, identica to that described inthe
materid submitted, and that are typified by samples
submitted by the applicant for evauation for gpprovd in
accordance with sections 14 and 15 of the Weights and
Measures Regulaions. Thefallowingisasummary of the
principa features only.

SUMMARY DESCRIPTION:
CATEGORY

The approved device is an eectronic automatic
computing in-motion, prepack scae.

DESCRIPTION

The FDP-5010(CAN) and FDP-3000 serieshave three

maor parts. They are;
. electronic indicator controller
. eectronic in-motion weighing scae

. autométicaly adjustable labd printer

The scde is fabricated from stainless sted plate and
(HSS) dainless. The base frame is bolted to the main
frame of the conveyor and is fitted with a 60 or 30 kg
single ended cantilever bending beam load cdll that is
protected from overloading by five(5) adjustable stops.

The main frame of thedeviceisfitted with abullseyeleve
and 3x (6) anchor balts for levelling and anchoring the
deviceto the floor. The device is fitted with adjustable
rollersfor moving it if needed.
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REMARQUE: Cette approbation ne vise que les
goparells dont la conception, la compostion, la
congtruction et le rendement sont identiques, en tout
point, aceux qui sont décritsdansladocumentation recue
et pour lesquels des échantillons représentatifs ont é&é
founis par le requérant aux fins dévauation,
conformément aux articles 14 et 15 du Réglement sur les
poids et mesures. Ce qui suit est une bréve description
de leurs principaes caractéristiques.

DESCRIPTION SOMMAIRE:
CATEGORIE

L’'appareil est une baance automatique caculatrice
éectronique dynamique de préembalage.

DESCRIPTION

Les moddes des séries FDP-5010(CAN) et FDP-3000
comportent lestrois organes principaux suivants:

. un contréleur / indicateur éectronique;

. une balance éectronique de pesage dynamique.

. une imprimante d éiquettes aréglage
automéatique;

La balance et fabriquée de plaques et de profilés creux
en acier inoxydable. Le socle est boulonné au chéssis
principa du convoyeur et est muni d’ une cellule de pesée
en porte-afaux travaillant en flexion de type jauge de
contrainte a extrémité smple d’ une capacité de 60 ou 30
kg, qui est protégée contre les surcharges par cing (5)
butées réglables.

Le béti principa comporte un niveau a bulle et six (6)
boulons d ancrage permettant de fixer |’ apparell et de le
mettre au niveau. L’'apparell et égdement doté de
roulettes lui permettant d étre déplacé au besoin.
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LOAD RECEIVING ELEMENT

The load recelving lement is a weigh conveyor system
with a variable speed motor and guide rollers that are
used to transport weighed items off the load receiving
element to the discharge conveyor.

The weigh conveyor load receiving e ement measures 62
cmby 37 cm.

INDICATOR CONTROLLER

The touch screen display isaliquid crystal (LCD - 640 x
480) with a back light control. Annunciators are
provided for zero, tare, net, weight in kg/lb, unit price,
total price, packed date, expiry date, discount pricing
among others.

FUNCTION KEYS
The operator controls are as follows:
A main control unit thet isfitted with two sets of keys, one

for programming and the other for mainly operaing the
device.

ON/OFF used to power the device ON/OFF
ZERO used to set the device to zero
RESET used to reboot the device
AUTO/MANUAL used to switch between
automatic and manua mode
TARE used to set or cancd atare weight
PLU used to enter or recal aplu.
PRINT used to print alabe in manua mode
CLEAR used to clear numeric data
STOP used to stop the entire process

Thedeviceisfitted with 48 operator keysand (72) preset
keys. These keysare used in conjunction with the touch
screen display.
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ELEMENT RECEPTEUR DE CHARGE

L'éément récepteur de charge est un convoyeur de
pesage muni d’ un moteur arégime variable et de rouleaux
guides servant a acheminer les articles pesés del’ dément
récepteur de charge vers le convoyeur de décharge.

L’dément récepteur de charge (convoyeur de pesage)
mesure 62 cm sur 37 cm.

CONTROLEUR / INDICATEUR

L’ aficheur acristaux liquides (ACL - 640 sur 480) est un
écran tactile avec éclairage par I'arriere réglable et
comporte, entre autres, les voyants suivants. zéro, tare,
poids net, poids en kg/lb, prix unitaire, prix totd, date
d emballage, date d’ expiration et prix discompté.

TOUCHESFONCTION
Les commandes de |’ opérateur sont les suivantes:
Un organe de contrdle principal muni de deux jeux de
touches, un pour programmer et |’ autre essentielement

pour faire fonctionner I’ apparell.

ON/OFF sert adlumer et aéeindre I’ gpparell
ZERO sert amettre |’ apparell azéro

RESET sert arénitidiser I gpparell

AUTO/MANUAL  sert afarepasser I gppareil entre
les modes automatique et manuel

TARE sert aentrer ou aannuler unetare

PLU sert aentrer ou arappeler un PLU

PRINT sert a imprimer une éiquette en mode

manuel
CLEAR sert a effacer des données numeériques
STOP sert dinterrompre I’ opération

L’ appareil comporte48touchesd opération et 72touches
prédéfinies. Ces touches sont utilisées de concert avec
I afficheur a écran tactile.
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PRINTER

The printer is fully automated type thet isintended to be
used in the labelling of in-motion weighed articles.

MODE OF OPERATION

The device operation is divided into Sx primary modes.
They are: Test Mode, Operation Mode, Program Mode,
Setup Mode, Total Mode and Subtraction Mode.

A package is transported on the infeed conveyor, from
the incoming section of the production line, on to the
weigh conveyor where it is automaticaly weighed in
motion, a labd is applied and the weighed item is then
transported downstream on the production line.

CONVEYOR

Both the intake and the discharge conveyorswill runat a
set speed of 43 meters per minute. The weigh conveyor
speed can be set from a low speed of 43 meters per
minute to a maximum of 60 meters per minute.

The device isfitted with the following speeds:

High speed: 60 meters per minute
Medium speed: 53 meters per minute
Low speed: 43 meters per minute
Minimum speed: 30 meters per minute

Note: The maximum speed of the weigh conveyor
will be determined by the maximum
commodity tray length, that the device can
weigh accurately.
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IMPRIMANTE

L’ imprimante entierement automatisée est congue pour
I’ &iquetage d’ articles pesés en mouvement.

MODESDE FONCTIONNEMENT

L es 9x modes de fonctionnement principaux del’ apparel
sont les suivants mode de vérification, d' exploitation, de
programmation, de préparation, de totalisation et de
soustraction.

Un embdlage provenant de la section d entrée de la
chaine de production est acheminé sur le convoyeur
d dimentation vers le convoyeur de pesage oul il est pesé
automatiquement en mouvement et ol une &iquette y est
apposée, puis il est trangporté en ava de la chaine de
production.

CONVOYEUR

Le convoyeur d' dimentation et le convoyeur de sortie
fonctionnent tous deux a une vitesse réglée a 43 métres
par minute. Lavitesse du convoyeur de pesage peut étre
réglée d’ une basse vitesse de 43 métres par minute a une
vitesse maximae de 60 metres par minute.

Le convoyeur peut fonctionner aux vitesses suivantes:
Haute vitesse: 60 métres par minute

Vitesse moyenne: 53 metres par minute

Base vitesse : 43 métres par minute

Vitese minimde: 30 métres par minute

Nota: La vitesse maximale du convoyeur de pesage
sera détermineé par la longueur maximale du
plateau pour marchandises, quel’ appareil peut
peser avec précision.
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MODEL(S) VARIATION AND OPTIONS
PARTICULARITE DESMODELESET OPTIONS

Mode / Modde Guide Belt / Courroie de guidage Label Positioning / Etiquetage
FDP-5010 (CAN):
FDP-5010S Optiond / En option Automatic / Automatique
FDP-5010SE Standard / De série Automatic / Automatique
FDP-5010SB Standard / De série Manua / Manud
FDP-3000:
FDP-3000S Driving belt type (auto-adjustment)/ Automatic / Automatique
Type acourroie d’ entrainement
(réglage automatique)
FDP-3000SE Plate type (auto-adjustment)/ Autométic / Automatique
Type a plaque (réglage automatique)
FDP-3000SB Plate type (manud adjustment) / Manud (optiond) / Manuel

Type aplague (réglage manue)

COMMUNICATIONS

RS-232
RS-485
Pardld Communication

TEMPERATURE RANGE

The device is approved for use within a temperature
range of -5°C to amaximum of 40°C.

SEALING

Metrological configuration and calibration adjusment
means are located within the stainless sed housing of the
controller. Accessto the cdibration switch isasfollows:

. The main rear door islocked with akey. Indde
the cabinet on the upper right Sde is a smal
danless ged box, containing the caibration
switch, that will be sedled with two drilled head
screws and a lead sed and wire from ready
access.

Page 5 of/de 8

(optiond)
COMMUNICATIONS

RS-232
RS-485
Communication pardlde

PLAGE DESTEMPERATURES

L’ apparell est approuve pour une plage detempératures
d utilisation variant entre -5°C et 40°C.

SCELLEMENT

Les organes d’ éaonnage et de configuration sont situés
dans le boitier en acier inoxydable du controleur.
L’ acces au commutateur d' éaonnage et possible dela
facon suivante:

. laporte arriere principde et verrouillée al’aide
dune dé& A I'intérieur du coffret, dans le coin
supérieur droit, setrouve une petite boite en acier
inoxydable contenant le commutateur
d é&aonnage, dont I’ accés est protégé al’aide
d un plomb et d'un fil méalique passé atravers
les tétes percées de deux vis.
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M odéle FDP-3000SE model
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REVISION

The purpose of revision 1 isto add the 4 kg rating, to
change the approved temperature range, and to edit the
Notice of Approva.

EVALUATED BY

Milton G. Smith

Complex Approvas Examiner
Tdl: (613) 952-0656

Fax: (613) 952-1754
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REVISION

Larévison 1viseagouter unevaeur nomindede 4Kkg,
a changer la plage de températures approuvée, et a
formater |’ avis d' gpprobation.

EVALUE PAR
Milton G. Smith
Examinateur d’ gpprobations complexes

Td. : (613) 952-0656
Fax : (613) 952-1754
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APPROVAL:

The design, composition, construction and performance
of thedevicetype(s) identified herein have been eva uated
in accordance with regulations and Specifications
established under the Weights and Measures Act.
Approva is hereby granted accordingly pursuant to
subsection 3(1) of the said Act.

The marking, ingdlation and manner of use of trade
devices are subject to inspection in accordance with
regulations and specifications established under the
Weights and Measures Act. Requirements relating to
marking are set forth in sections 18 to 26 of the Weights
and Measures Regulaions. Ingdlation and use
requirements are set forth in Part V and in specifications
established pursuant to section 27 of the said Regulations.
A veification of conformity is required in addition to this
gpproval. Inquiries regarding ingpection and verification
should be addressed to the local ingpection office of
Industry Canada.

Origind copy sgned by:

René Magnan, P. Eng
Director
Approva Services Laboratory
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APPROBATION:

La conception, la compogtion, la congtruction et le
renevment du(des) type(s) d appareils identifig(s) ci-
dessus, ayant fait I’ objet d' une éva uation conformément
au Réglement et aux precriptions établis aux termes de
la Loi sur les poids et mesures, la présente gpprobation
est accordée en application du paragraphe 3(1) deladite
Loi.

Le marquage, l'ingdlation, et I'utilisstion commerciaes
des gppareils sont soumis al'ingpection conformément au
Reéglement et aux prescriptions éablis ax termes de la
Lol sur les poids & mesures. Les exigences de
marquages sont définies dans les articles 18 a 26 du
Reglement sur les poids et mesures.  Les exigences
dingdlation et dutilisation sont définies dans la partie VV
et dans les prescriptions éablies en vertu de l'article 27
dudit reglement. Une vérification de conformité est
requise. Toute question sur I'ingpection et la vérification
de conformité doit ére adressée au bureau local
d'Industrie Canada.

Copie authentique signée par:

René Magnan, ing.
Directeur
L aboratoire des services d approbation

Datec NOV 7 2000

Web Site Address/ Adresse du site internet:
http://mc.ic.gc.ca
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