M easurement Canada Mesures Canada APPROVAL No. - NE D' APPROBATION
I * I An agency of Industry Canada Un Organisme d’ Industrie Canada AM-5246 Rev. 1

NOTICE OF APPROVAL AVISD APPROBATION
Issued by statutory authority of the Minister of Industry Emis en vertu du pouvoir datutaire du ministre de
for: I’ Industrie pour:
TYPE OF DEVICE TYPE D’APPAREIL
Electronic Weight Indicator Indicateur pondéra éectronique
APPLICANT REQUERANT

BLH Electronics Inc.
75 Shawmut Road
Canton, MA 02021-9111
USA

MANUFACTURER FABRICANT

BLH ElectronicsInc.

75 Shawmut Road
Canton, MA 02021-9111
USA
M ODEL (S)/MODELE(S) RATING/ CLASSEMENT
LCM-200 Nua: 20 000

Accuracy Class/ Classede précision: 111 /111HD
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NOTE: Thisapprova appliesonly to devices, thedesign,
composition, construction and performance of which are,
inevery materia respect, identical to that described inthe
materid submitted, and that are typified by samples
submitted by the applicant for evauation for approva in
accordance with sections 14 and 15 of the Weights and
Measures Regulations. Thefallowingisasummary of the
principa features only.

SUMMARY DESCRIPTION:
CATEGORY

The device is an dectronic weight indicator that when
interfaced to an approved and compatible weighing
eement, forms aweighing sysem.

DESCRIPTION

The approved device is an dectronic weight indicator
with the following features:

S Up to ten (10) linearization points for zero and
cdibration.

S vacuum  fluorescent display, two line
alphanumeric display for weight data,
annunciators for zero, gross, net, Ib, kg and
motion.

The device is encased in an duminum enclosure with a
paned mounting bezel. The device can be wall mounted
or placed on top of adesk.

The LCM-200 can be powered by either 115 or 230
Vec.
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REMARQUE: Cette approbation ne vise que les
gopareils dont la conception, la compogtion, la
construction et le rendement sont identiques, en tout
point, aceux qui sont décrits dansladocumentation recue
et pour lesquels des échantillons représentatifs ont été
founis par le requérant aux fins d évauation,
conformément aux articles 14 et 15 du Réglement sur les
poids et mesures. Ce qui Uit est une bréve description
de leurs principaes caractéristiques.

DESCRIPTION SOMMAIRE:

CATEGORIE
Il Sagit dun indicateur pondérd éectronique qui,
lorsgu'il et redié a un éément de pesage compatible et
approuvé, condtitue un ensemble de pesage.

DESCRIPTION

L’indicateur pondéra éectronique approuvé comprend

les caractéristiques suivantes:

S jusgu’a dix (10) points de linéarisation pour le
Zéro et |’ opération d' éta onnage taux-au-poids,
haute intengité

S dispositif afficheur fluorescent sousvide, affichege
aphanumérique sur deux lignes pour les données
pondérales, voyants pour : z&o, brut, net, b, kg
€t mouvement.

Le baoitier de |'gppareil e en duminium avec une
collerette d’ encastrement pour |e montage sur panneaw.
L’ apparell peut ére ingtalé au mur ou sur un bureau.

Le LCM-200 peut étre alimenté par un courant de 115
ou230V.ca
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FUNCTION KEYS

The operator controls are:

zero - used to set the device to zero

tare- used to enter manua tare or set net weight to
zero

G/N - usedto set thedeviceinto agrossor net mode or
viceversa

print - used to set the device into a print mode

0-9- usad to enter numeric data and programmable
information

Tare/Recall - usedtorecdl atare

Up-Arrow -  used to go back to previous menu

Left Arrow - used to advance |eft of menu sdlection

Menu - used to change menu sdection

Right Arrow - used to advance to right of main menu

Cal/Counter - used to view the cdibration counter

Down Arrow -used to view parameter options

Setup/Counter -used to view configuration counter

ESC - used to return the deviceto live
operation
Edit - used to change menu parameters
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TOUCHESFONCTION
Les commandes de I’ opérateur comprennent :

zero (zéro) - permet de mettre I’ apparell azéro

tare (tare) -  permet d' introduire unetare manudleou
derégler le poids net a z&ro

G/N (B/N) -  permet de passer du mode brut au mode
net ou I'inverse

print - permet de mettre I’ appareil en mode
d'impression
0-9- permettent d’introduire des
donnéesnumériques & de I'information
programmable
Tare/Recall (Rappell/Tare) -  permet de rappeler une
tare
Fléche versle haut - permet de retourner au
menu précédent
Fléche versla gauche - permet de se déplacer a
gauche de la sdection
du menu
Menu - permet de changer la
SAection du menu

Fleche versla droite- permet d’ avancer a

droite du menu

principa
Cal/Counter (Compteur/ &donnage -
permet de visudier le
compteur d' éaonnage
permet de visualiser les
options des
parametres
Setup/Counter (Compteur/Configuration) -

permet de visudiser le

Fleche verslebas -

compteur de
configuration
ESC (Echap) - permet I’ appareil de retourner
enfonctionnement red
Edit (Modifier) - permet de changer les

parametres du menu
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COMMUNICATION PORT
RS-422/485
SEALING
The means of adjusment and configuration parameters
are accessible through the keyboard by menu sdlection.
Access is protected by audit trail.

AUDIT TRAIL

The LM-200 is fitted with (2) event counters, one for
cdibration and the other for configuration

These counters are non-resettable and as such can be

used by auditors and/or ingpectors to verify if changes
have been made to the calibration and configuration.

Access to these counters are as follows;

Depress “CAL/Counter”:  the display will prompt you
with an up-to-date CAL Count, i.e. “95 CAL CNR”.
Depress“MENU”: “CAL MENU” will be displayed

Depress “DOWN ARROW”: “95 SEALED” will be
displayed

Depress“EDIT” and “ENTER”: “UNSEALED” will be
displayed.

The device can now be calibrated.

Depress “ESC”: back to “NORMAL OPERATION”.
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PORTSDE COMMUNICATION
RS-422/485
SCELLEMENT

Les dispodtifs de réglages e les parametres de
configuration sont accessibles du clavier par sélection du
menu. L’ acces est protégé par un registre éectronique.

REGISTRE ELECTRONIQUE

LeLM-200comportedeux (2) compteursd’ événements,
un pour |’ éaonnage et I’ autre pour la configuration.

Les compteurs ne peuvent pas étre remis a zéro et
peuvent aind servir aux vérificateurs et/ou ingpecteurs
pour véifier 9 des modifications ont éé fates a
I’ éaonnage et ala configuration

L’ acces a ces compteurs S effectue de la fagon suivante

en appuyant sur la touche “ CAL/Counter” (compteur/
édonnage), le dispogtif afficheur fera apparditre le
dénombrement ajour de I’ é&aonnage, c.-a-d. “95 CAL
CNR".

Appuyez sur “MENU”: “CAL MENU” (menu
d éaonnage) appraitra.

Appuyez sur la “FLECHE VERS LE BAS’: “95
SEALED” (95 scellés) apparditra.

Appuyer sur “EDIT” (modifier) puis sur “ENTER”
(entrer): “UNSEALED” (non scellé) apparditra.

L’ appareil peut maintenant étre éaonné.

Appuyez sur “ESC” (échap) pour retourner au
fonctionnement normd.
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REVISION

The purpose of Revison 1 isto amplify and to edit the
description.

EVALUATED BY

Milton G. Smith

Approvas Technica Coordinator
Td: (613) 952-656

Fax: (613) 952-1754
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REVISION

Larévison1viseasmplifier et aactudiser ladescription.

EVALUE PAR

Milton G. Smith

Coordonnateur technique des approbations
Téléphone: (613) 952-656

Téécopieur: (613) 952-1754

ELH LC m- 200 EXPERT Series
® 0 LEVEL
1 |l|||||[|||'|||||1| RRARIRARRAT AN |||'|]ll
1“ 3 tl
e | A [
I
Ik 4‘ 5 2 b’
o |
=< o AR s
- CHNTER | ' COUNTER
A
ol =) ] D @ 0 0 B -0 BT EHTER
| zemo | [ TARE | | an |
{ Waight indicator
AT 0.0 STATE W] P T2~
Y OPEN COLLECTOR GLTPUTS HELAY QUTAITS = P =
g-: BLUEN — i 2-CLEAR
1234567891 12345687838 -
STATUS
o b o] Bl e R o Foa 0
! 2o z : SEFIAL ABMOTE 10
T AxD AMALDG
| | | | | e |
;. 1234 1 2 GHD S
(] 1
TRANSDUCER =T E @'f' k|
bozompz Eii R =
= :H E F.' .!_",d “: Fa W o
4 W — DVGITAL NPUTS — ,.:.,n.:l Hz Lk PEO
v . THPE T
| | Iﬁﬁﬁi | ® @.@;)J isecly (O
'1.:.12:.455 TIiEETE T =
: . Wi compon  CAUTION SEE MANUAL FOR  —d
1) ___Swan " — (7 N 230 vAC opERATION| TV

Page 5 of/de 6

Project/Projet: AP-AM-98-0132



APPROVAL:

The design, composition, congtruction and performance
of thedevicetype(s) identified herein have been eva uated
in accordance with regulations and specifications
established under the Weights and Measures Act.
Approva is hereby granted accordingly pursuant to
subsection 3(1) of the said Act.

The marking, ingdlation and manner of use of trade
devices are subject to ingpection in accordance with
regulations and specifications established under the
Weights and Measures Act. Requirements relating to
making are set forth in sections 49 to 54 of the
Specifications Relaing to Non-Automatic Weighing
Devices. Ingdlation and use requirements are set forth
insections 55 to 67 of the Specifications Relating to Non-
Automatic Weighing Devices A vaification of
conformity is required in addition to this gpprova.
Inquiries regarding ingpection and verification should be
addressed to the local ingpection office of Industry
Canada.

Origind copy signed by:

René Magnan, P. Eng
Director
Approval Services Laboratory
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APPROBATION:

La conception, la compogtion, la congruction et le
rendement du(des) type(s) d appareils identifi&ls) ci-
dessus, ayant fait I’ objet d une évauation conformément
au Réglement et aux precriptions établis aux termes de
la Loi sur les poids et mesures, la présente gpprobation
est accordée en gpplication du paragraphe 3(1) deladite
Loi.

Le marquage, l'ingdlation, et I'utilisation commercides
des gppareils sont soumis al'inspection conformément au
Reglemeant et aux prescriptions éablis aux termes de la
Loi sur les poids e mesures. Les exigences de
marquages sont définies dans les articles 49 a 54 des
normes agpplicables aux appareils de pesage a
fonctionnement non automatique.  Les exigences
dingalaion et d'utilisation sont définies dans les articles
55 a 67 des normes applicables aux appareils de pesage
a fonctionnement non automatique. Une véification de
conformité est requise. Toute question sur l'inspection et
la vérification de conformité doit étre adressée au bureau
locd d'Industrie Canada.

Copie authentique signée par:

René Magnan, ing.
Directeur
Laboratoire des services d gpprobation

Date:  JUN 23 2000

Web Site Address / Adresse du Ste internet:
http://mc.ic.gc.ca
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