Mesures Canada

M easurement Canada
I * I An agency of Industry Canada Un Organisme d’ Industrie Canada

NOTICE OF CONDITIONAL APPROVAL

Issued by statutory authority of the Minister of Industry
for:

TYPE OF DEVICE

Electronic In-Motion Multiple Dimenson Messuring

APPROVAL No. - NE D’ APPROBATION

AM-5164C Rev. 2

AVISD'APPROBATION CONDITIONNELLE

Emis en vertu du pouvoir statutaire du ministre de
I’ Industrie pour:

TYPE D'APPAREIL

Appareil dectronique de mesurage dynamique servant

Device adéerminer des dimensons multiples
APPLICANT REQUERANT
Quantronix Inc.
380 South 200 West
P.O. Box 929
Farmington, Utah, 84025
MANUFACTURER FABRICANT
Quantronix Inc.
380 South 200 West
P.O. Box 929
Farmington, Utah, 84025
MODEL (S)/MODELE(S) RATING/ CLASSEMENT
inches/pouces cm
CubiScan 200-XIR minmum maimum ~ minnum - maximun
Length/longueur: 2.4 60 6 150
Width/largeur: 24 48 6 122
Height/hauteur: 24 48 6 122
d: 0.2 in/po 0.5cm

Speed range:

100 to 315 feet per minute/

Etendue de lavitesse: 100 & 315 pieds par minute

Canada
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NOTE: Thisapprova appliesonly to devices, thedesign,
composition, congtruction and performance of which are,
inevery materia respect, identical to that described inthe
materid submitted, and that are typified by samples
submitted by the gpplicant for evauation for gpprovd in
accordance with sections 14 and 15 of the Weights and
Measures Regulations. Thefollowingisasummary of the
principa features only.

SUMMARY DESCRIPTION:
CATEGORY

The device, approved soldy for the determination of
freight, shipping and storage charges for opaque cuboid
objects, based on their dimensions. It is an eectronic
in-motionmultipledimens onmeasuring devicecomprising
a dimendoning frame, a fixed speed motorized roller or
belt conveyor a controller box and an indicator.

DESCRIPTION

The device is a multiple dimenson measuring machine
using horizontal photoswitches in an "X" pattern and a
vertical curtain of infrared emittersreceivers. It can
measure the three axes of opague and cuboid objects,
length, width and height. It can be fitted to exidting fixed
and congtant speed motorized conveyors.
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REMARQUE: Cette agpprobation ne vise que les
gopareils dont la conception, la compogtion, la
congtruction et le rendement sont identiques, en tout
point, aceux qui sont déecrits dansladocumentation regue
et pour lesquels des échantillons représentatifs ont été
founis par le requérant aux fins d évauation,
conformément aux articles 14 et 15 du Réglement sur les
poids et mesures. Ce qui Uit est une bréve description
de leurs principaes caractérigtiques.

DESCRIPTION SOMMAIRE:
CATEGORIE

L'appareil est gpprouvéuniquement pour ladétermination
des charges de fret, d'expédition et de stockage des
objets cubiques opaques basée sur leurs dimensions. |1
sagit dundispogtif éectroniquede mesuragedynamique
srvat a déerminer des dimensons multiples
comprenant un cadre de dimensionnement, un rouleau ou
un transporteur a courroie motorise a vitesse
prédéterminée, un contréleur et un indicateur.

DESCRIPTION

L'appareil et un indrument éectronique de mesurage
dynamique servant adéterminer desdimensonsmultiples
fasant appel a des relais photodectriques horizontaux
dispostss en «X» @ a un rideau verticad de
transmetteurs'récepteurs infrarouges. 11 peut mesurer les
trois axes des objets opagues et cuboides, leur longueur,
leur largeur et leur hauteur. 11 peut ére monté sur les
convoyeurs motorisés existants a vitesse prédéterminée
et congtante.
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MODE OF OPERATION

With the measuring surface empty and the zero
annuncdiators it (greenlight), the object to be measured is
conveyed through the measuring section. The object
interrupts the entry gate light beams activates the
measurement process, the indicator displays
"MEASURING" and a red light turns on until the
measuring process is completed. The object passes
through dud "X" horizontd light beams and through the
exit gate beams. The length (L), width (W), height (H),
and unit annunciaor (cm or in) are then displayed. If an
error occurs, "ERROR xx" is displayed, where xx isa
one or two-digit diagnostic error code. The green light
turns on to indicate the ready condition for next object to
enter the measuring section of the conveyor.

DIMENSIONNING FRAME

The verticd dimensoning frame, may be affixed to the
conveyor base, the floor or the cealling. It is indaled
verticdly and perpendicular to the direction of conveyor
movement. The inner faces of two adjacent sides of the
dimensoning frame contan a row of infrared
emitter/receiver diodes spaced at 0.5 cm forming a
curtain of light beams that establish the height of the
measured object. The horizonta double " X" light beams
determine the length and width of the measured object.

CONVEYOR

The device can be inddled with exiging fixed and
constant speed motorized conveyors. The conveyor, up
to 48 inches wide must operate a a fixed and constant
gpeed ranging from 100 to 315 feet per minute.
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MODE DE FONCTIONNEMENT

L es annonciateurs de surface de mesure vide et du zéro
étant alumés (lumiere verte), I'objet & mesurer passe sur
la section de mesure. L'objet intercepte les faisceaux de
lumiére de la porte dentrée, active le processus de
mesurage, l'indicateur affiche <MEASURING» (mesure
en cours) et unelumiére rouge est alumeée jusqu'ace que
la mesure soit terminée. L'objet passe a travers les
faisceaux horizontaux doubles de lumiere en «X» puis a
travers les faisceaux de la porte de sortie. La longueur
(L), lalargeur (1), lahauteur (H) et I'unité de mesure (cm
ou po) sont dors affichés. S une erreur survient, le
message "ERROR xx" es affiché xx est un code d'erreur
de diagnogtic a un ou deux chiffres. La lumiere verte
sdlume pour indiquer que I'objet suivant peut maintenant
amorcer son entrée sur la section de mesure du
convoyeur.

CADRE DE DIMENSIONNEMENT

Le cadre de dimensionnement vertica peut étre fixé au
socle du convoyeur, au plancher ou au plafond. 1l est
ingdlé a la veticde e perpendicularement au
mouvement du convoyeur. Les faces internes de deux
cbtés adjacents du cadre contiennent une rangée de
diodesinfrarougesdetransmetteur/récepteur espacéesde
0.5 cm formant un rideau de faisceaux lumineux qui
détermine la hauteur de I'objet mesuré. Les faisceaux de
lumiére horizontaux doublesen ™ X" déerminent lalonguer
et lalargeur de I'objet mesuré.

CONVOYEUR

L'appareil peut ére inddlé avec les convoyeurs
motorisés exigtants a vitesse prédéterminée et constante.
Le convoyeur, qui peut avoir jusgua 48 pouces de
largeur, doit fonctionner a une vitesse prédéterminée et
constante alant de 100 a 315 pieds par minute.
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OBJECT SPACING

An eror code "ERROR 3" is digolayed and the
measuring process aborted if two objectsto be measured
are placed on the measuring surface with agpacing of less
than the distance between the entry and exit light beams.

MARKINGS
In addition to the markings required per the Weightsand
Measures Act and Regulations and SGM-7 Draft
(Minigerid Specifications for Multiple Dimensions
Measuring Devices), the following must be either marked
on the device or posted so as to be observable by all

parties concerned, in these words or wording thet infers
the same meaning:

"Only opaque cuboidal objects shall be measured.”
"Minimum distance between successive objects is (*)
metre."
The (*) is the distance between the entry and exit light
beam gates.

OPERATING TEMPERATURE
From 10°C to 40°C.

COMMUNICATION

Communication port RS232.
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ESPACEMENT DE L'OBJET

Un code derreur "ERROR 3" et affiché et le processus
de mesureest avorté s deux objetsamesurer sont placés
sur la surface de mesure a une distance I'un de l'autre
inférieure a la distance séparant les faisceaux lumineux
dentrée et de sortie.

MARQUAGES
Outre les marquages requis en vertu de la Loi et du
Reéglement sur les poids et mesures et de |'ébauche de
norme SGM-7 (norme ministéridlerégissant lesgppareils
de mesure multidimensonnelle), les indications suivantes
doivent soit &re marquéessur |'appareil soit éreaffichées
enun endroit visible par toutes |es parties intéressées, en

mots ou expressons qui ont laméme sgnification :

"Salls des objets cuboides opagques doivent étre
mesures.”

"La distance minimale entre les objets successifs est de
(*) métre."

Le (*) est la distance s&parant les portes des faisceaux
lumineux d'entrée et de sortie.

TEMPERATURE DE SERVICE
De 10 440EC.
COMMUNICATION

Port de communication RS232.
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SEALING

The device cdibration is performed via a dip switch
where the photocdll cables are joined; either in a
controller box or in the vertical frame. It can be seded
with awire an lead sed running through two drilled head
Screws.

MISCELLANEOUS

The indicator continues to display the last set of
measured vaues until the vaues for the next object are
displayed. If the subsequent object to be measured
initiates the measurement cycle before the minimum
gpacing is attained, an error signd is displayed and the
measurement process is aborted.

REVISION

AM-5164C Rev. 1

The purpose of Revison 1 was to increase the capacity
of two axis (maximum width and height from 36" to 48")
on the device mode 200-XIR.

AM-5164C Rev. 2
The purpose of Revison 2 isto modify the TERMS AND
CONDITIONS.

EVALUATED BY
AM-5164C

Michd Léourneau
Approvas Examiner
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SCELLEMENT

L'éalonnage de I'gppareil se fait par I'entremise dun
interrupteur apogtionsmultiplesstuélaoulescablesdes
cdlules photoéectriques sont rassemblés; soit dans un
boitier ou dans le cadre vertica. Il peut étre scellé au
moyendun plomb et dun fil traversant les deux visatéte
perforée.

DIVERS

L'indicateur continued'afficher ladernieresériedevaeurs
mesurées tant que celles de I'objet suivant ne sont pas
affichées. S I'objet subségquent a mesurer amorce le
cycle de mesurage avant |'espacement minimd atteint, un
sgnd derreur est affiché et le processus de mesurage est
avorté.

REVISION
AM-5164C Rév. 1

Larévison 1 visat aaugmenter la capacité de deux axis
de 36" 448" sur lemoddle 200-XIR.

AM-5164C Rév. 2

Larévison 2 viseamodifier eSTERMESET CONDITIONS.
EVALUE PAR

AM-5164C

Michd Léourneau
Examinateur d'gpprobations
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AM-5164C Rev. 1
Judy Farwick
Complex Approvas Examiner

AM-5164C Rev. 2

Michel Maranda

Approvals Technical Coordinator
Tdl: (613) 952-0612

Fax: (613) 952-1754

SGM-7 (DRAFT)

Under the following "Approvd" and "Tems and
Conditions' sections, the specifications established under
the Weights and Measures Act refer to
SGM-7(DRAFT). Additiona marking requirementsare
a0 sat out under section 3 and 10 of SGM-7(DRAFT).
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AM-5164C Rév.1
Judy Farwick
Examinateur d'approbations complexes

AM-5164C Rév. 2

Michel Maranda

Coordonnateur en technologie, approbations
Tél: (613) 952-0612

Fax: (613) 952-1754

SGM-7 (EBAUCHE)

En vertu des sections «Approbation» et «Conditions»
suivantes, la norme éablie aux termes de laLoi sur les
poids et mesures sentend de I'ébauche de norme SGM-
7. D'autres exigences relatives au marquage se trouvent
aux sections 3 et 10 de I'ébauche de norme SGM-7.

TYPICAL MODEL CUBISCAN 200-XIR
Modée type CUBISCAN 200-XIR
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APPROVAL:

The design, composition, construction and performance
of the devicetype(s) identified herein have been evaluated
in accordance with regulations and specifications
established under the Weights and Measures Act.
Approva is hereby granted accordingly pursuant to
subsection 3(2) of the said Act.

The marking, ingdlation and manner of use of trade
devices are subject to ingpection in accordance with
regulations and specifications established under the
Weights and Measures Act. Requirements relating to
marking are sat forth in sections 18 to 26 of the Weights
and Measures Regulations.  Ingdlation and use
requirements are set forth in Part V and in specifications
established pursuant to section 27 of the said Regulations.
A veification of conformity isrequired in addition to this
gpprova. Inquiries regarding inspection and verification
should be addressed to the local inspection office of
Industry Canada.

TERMSAND CONDITIONS:

This device has been assessed against and found to
comply with the requirements of: Draft Multiple
Dimension Measuring Device Specifications (September
1996).

This conditiona agpprova will expire upon the adoption of
the Specifications and no further devices will be
authorized to be placed in service unless permitted by
trangtory measures announced a the time of the
promulgetion.
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APPROBATION:

La conception, la compogtion, la congruction et le
rendement du(des) type(s) d'appareils identifigs) ci-
dessus, ayant fait I'objet d'une évauation conformément
au Réglement et aux prescriptions établis aux termes de
la Loi sur les poids et mesures, la présente gpprobation
est accordée en gpplication du paragraphe 3(2) de ladite
Loi.

Lemarquage, l'inddlation et I'utilisstion commercidesdes
gppareils sont soumis a l'ingpection conformément au
Reéglement et ax prescriptions éablis ax termes de la
Lol sur les poids e mesures. Les exigences de
marquages sont définies dans les articles 18 a 26 du
Reglement sur les poids et mesures.  Les exigences
dingalaion et d'utilisation sont définies danslapartie V
et dans les prescriptions établies en vertu de l'article 27
du dit reglement. Une vérification de conformité est
requise. Toute question sur I'ingpection et la vérification
de conformité doit ére adressée au bureau loca
d'Industrie Canada.

TERMESET CONDITIONS:

Cete apparell a é&é évauée et jugée conforme aux
exigences du Projet de Norme sur les appareils de
mesure de dimensions multiples (septembre 1996).

La présente gpprobation conditionnelle prendra fin lors
de I"adoption de la Norme et aucun autre apparell ne
pourra &re mis en service a moins qu'il en soit prévu
autrement dans des mesures transitoires annoncées au
moment de la promulgation.
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Devicesingaled, initidly ingpected, and verified under the
authority of this conditiond approval may require
subsequent modifications by the gpplicant to comply with
the adopted Specifications.

Origind copy sgned by:

René Magnan, P. Eng
Director
Approval Services Laboratory
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Les gopareilsingdlés, soumis auneingpectioninitide, et
véifiés sous |'autorité de la présente approbation
conditionnelle peuvent nécessiter des modifications
subséquentes par lerequérant afin delesrendre conforme
alaNorme.

Copie authentique signée par:

René Magnan, ing.
Directeur
Laboratoire des services d gpprobation

Date: SEP 20 2002

Web Site Address / Adresse du Ste internet:
http://mc.ic.gc.ca
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