APPROVAL No — N° D’APPROBATION

: Industry Canada Industrie Canada
I*I Legal Metrology Branch Direction de la métrologie légale AM-4867 Rev. 1
\

REY 21 1905

NOTICE OF APPROVAL AVIS D'APPROBATION
Issued by statutory authority of the Minister of Industry Emis en vertu du pouvoir statutaire du ministre de
for: I'Industrie pour:
TYPE OF DEVICE TYPE D’APPAREIL
Electronic In-Motion Computing Prepack Scale Balance €électronique de pré-emballage pour pesage

en mouvement

APPLICANT REQUERANT
Pelcombe Limited
Main Road
Harwick, Essex, United Kingdton
CO124LP
MANUFACTURER FABRICANT

Pelcombe Limited
Portals Engineering Limited
Main Road, Dovercourt
Harwick Essex
England CO124LP

MODEL(S)/MODELE(S) RATING / CLASSEMENT

7000 3.000 kg x 0.002 kg
6.50 1b x 0.01 Ib

Canada Lof /de

Project/Projet: AP-ML-95-0124



NOTE: This approval applies only to devices, the
design, composition, construction and performance of
which are, in every material respect, identical to that
described in the material submitted, and that are
typified by samples submitted by the applicant for
evaluation for approval in accordance with sections 14
and 15 of the Weights and Measures Regulations. The
following is a summary of the principal features only.

SUMMARY DESCRIPTION:

CATEGORY

The device is an in-motion electronic prepack
conveyor scale incorporating a four-section conveyor
system, a weighing element, a labeller and an
indicator.

DESCRIPTION
The four sections of the conveyor system are:

- two infeed conveyor sections;

- one live section with a belt speed of 0.4 metres
per second;

- one outfeed section.

A brake/clutch mechanism affecting the operation of
the first two conveyor sections ensures both
commodity length and spacing between commodities
are within preset limits, thus precluding improper
weighments.
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REMARQUE: Cette approbation ne vise que les
appareils dont la conception, la composition, la
construction et le rendement sont identiques, en tout
point, & ceux qui sont décrits dans la documentation
recue et pour lesquels des échantillons représentatifs
ont été fournis par le requérant aux fins d’évaluation,
conformément aux articles 14 et 15 du Réglement sur
les poids et mesures. Ce qui suit est une bréve
description de leurs principales caractéristiques.

DESCRIPTION SOMMAIRE:

CATEGORIE

L’appareil est une balance électronique de pré-
emballage pour pesage en mouvement comprenant un
convoyeur en quatre sections, un élément de pesage,
une étiqueteuse et un indicateur.

DESCRIPTION
Les quatre sections du convoyeur consistent en:

- deux sections d’alimentation;

- une section de pesage ou la courroie se déplace a
raison de 0.4 métre par seconde;

- une section de sortie.

Un mécanisme de freinage et d’embrayage associé aux
deux premicres sections du convoyeur permet de
s’assurer que la longueur et I’espacement des produits
transportés se situent A I'intérieur des limites établies,
ce qui empéche les mauvaises pesées.
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SUMMARY DESCRIPTION: Cont’d

Commodity movement is controlled by the interruption
of light beams to four photocells:

- the first photocell detects and stops the
commodity;

- the second photocell serves three functions:

(a) it ensures that the commodity on the second
infeed belt has not overrun onto the live
section,

(b) it initiates the weighing process and

(c) it measures the commodity length;

- the third photocell ensures that the previous
commodity is clear of the live section and

- the fourth photocell provides label positioning
information.

The control cabinet comprises:

- a flat screen indicator that, when in the weigh
mode, displays tare weight, net weight, price per
unit weight, total price and other information;

- alphanumeric and various function tactile keys that
are used to set up the device and the labeller;

- push buttons for turning the device on and off and .

for positioning the labeller.

Weight is sensed by a 10 kg single-ended shear beam
load cell. One end of the cell is bolted to the device
frame while the live conveyor is bolted to the top of
the other end.

The zero and span adjustments are located within the
housing of the device and can be sealed with a wire
and lead seal. The design is exempt from providing
ready access to all other components or adjustments
without breaking a seal as specified in SGM1-12.
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DESCRIPTION SOMMAIRE: Suite

Le déplacement des produits est controlé par
Pinterruption des faisceaux lumineux par quatre
cellules photo-électriques:

la premiére cellule détecte et arréte le produit;

- la deuxiéme cellule remplit trois fonctions:

a) elle garantit que le produit sur la seconde
section d’alimentation ne déborde pas sur la
section de pesage,

b) elle lance le procédé de pesage et

c) elle mesure la longueur du produit;

- la troisitme cellule garantit que le produit
précédent a dégagé la section de pesage et

- la quatriéme cellule fournit I'information pour le
positionnement de I’étiquette.

Le boitier de commande comprend:

- un écran d’affichage plat qui indique, lorsque
I’appareil est en mode de pesage, la tare, le poids
net, le prix par pesée unitaire, le prix total et
d’autres renseignements;

- des touches alphanumériques et diverses touches
tactiles de fonctions utilisées pour programmer
I’appareil et 1’étiqueteuse;

- des boutons poussoir pour mettre I’appareil en
marche ou larréter et pour positionner
I’étiqueteuse.

Le poids est décelé par une cellule de pesage de
cisaillement de 10 kg. Une extrémité de la cellule est
boulonnée au chéassis de I'appareil tandis que le
convoyeur peseur est boulonné a I’autre extrémité de la
cellule.

Les dispositifs de réglage du zéro et de la portée se
trouvent dans le boitier de 1’appareil et peuvent étre
scellés au moyen dun fil et d’'un plomb. La
conception n’est pas tenue de faciliter 1'accés aux
autres composants ou dispositifs de réglage sans briser
le sceau conformément a la prescription SGM1-12.
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SUMMARY DESCRIPTION: Cont’d

The minimum increment of tare is 1/8 the minimum
increment of registration. The device is exempt from
the requirement of SGM1-14(7).

Device level condition is ensured by means of four
lockable and adjustable levelling feet and a bull’s-eye
level.
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DESCRIPTION SOMMAIRE: Suite

L'échelon de tarage représente 1/8 de [I'échelon
d’enregistrement. L'appareil est exempté de
I’exigence SGM1-14(7).

La mise au niveau de |’appareil est assurée par quatre
pieds réglables et verrouillables et par une bulle de
mise au niveau.

COMMODITY SIZE LIMITS
DIMENSIONS LIMITES DES PRODUITS

LENGTH

Longueur
minimum 80 mm
maximum 300 mm

In weigh (dynamic) mode operation, zero is reset
automatically following the first occurrence of:

1) a two-minute (maximum) time period;

2) 100 (maximum) commodities have been weighed,
or
3) when the spacing between commodities allows it.

In this instance, zero and automatic zero maintenance
are synonymous. The device is exempt from the
requirement of section 206 and 208 of the Weights
and Measures Regulations.

Special Use Provision - It is an offence under Section
23 of the Weights and Measures Act to use a device in
trade for any purpose or in any manner that is
prohibited in the approval of that device. The device
approved herein is for prepackaging use only. It does
not have a dual display as provided in SGM1-11 and
is not to be used in direct sales to the public.

WIDTH HEIGHT
Largeur Hauteur
60 mm 6 mm
240 mm 150 mm

En mode de pesage dynamique (en mouvement),
’appareil est remis & zéro automatiquement au terme
du premier des trois événements suivants:

1) une période de deux minutes (maximum) s’est
écoulée,
2) 100 (maximum) produits ont été pesés ou

3) l’espacement des produits transportés le permet.

Dans ce cas, remise i zéro et maintien du zéro
automatique sont synonymes. L’appareil est exempté
de I’exigence des articles 206 et 208 des Réglements
sur les poids et mesures.

Condition particuliére - En vertu de I’article 23 de la
Loi sur les poids et mesures, il est interdit d’utiliser un
appareil dans le commerce i une fin ou d’une fagon
proscrite dans I’avis d’approbation applicable audit
appareil. Lappareil visé par le présent avis
d’approbation n’est destiné qu’au pré-emballage. Il ne
présente pas de dispositif d’affichage double comme le
stipule la norme ministérielle SGM1-11 et ne doit pas
étre utilisé pour les ventes directes au public.
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SUMMARY DESCRIPTION: Cont’d
REVISION

The purpose of revision 1 is to change Portals
Engineering Ltd. to Pelcombe Ltd.

EVALUATED BY

Revision 1

Michel Létourneau
Approvals Examiner
Tel: (613)952-0663
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DESCRIPTION SOMMAIRE: Suite
REVISION

La révision 1 est pour changer le nom de Portals
Engineering Ltd. a Pelcombe Ltd.

EVALUE PAR

Révision 1

Michel Létourneau
Examinateur d’approbation
Tél: (613)952-0663

MODEL / modéle 7000
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APPROVAL:

The design, composition, construction and
performance of the device type(s) identified herein
have been evaluated in accordance with regulations
and specifications established under the Weights and
Measures  Act. Approval is hereby granted
accordingly pursuant to subsection 3(1) of the said
Act. :

The marking, installation and manner of use of trade
devices are subject to inspection in accordance with
regulations and specifications established under the
Weights and Measures Act. Requirements relating to
marking are set forth in sections 18 to 26 of the
Weights and Measures Regulations. Installation and
use requirements are set forth in Part V and in
specifications established pursuant to section 27 of the
said Regulations. A verification of conformity is
required in addition to this approval. Inquiries
regarding inspection and verification should be

addressed to the local inspection office of Industry

Canada.

YN

foc:

Claude R. Bertrand, P.Eng.
A/Manager
Approval Services Laboratory

Poor;
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APPROBATION:

La conception, la composition, la construction et le
rendement du(des) type(s) d’appareils identifié(s) ci-
dessus, ayant fait [1’objet d’une évaluation
conformément au Reéglement et aux prescriptions
établis aux termes de la Loi sur les poids et mesures,
la présente approbation est accordée en application du
paragraphe 3(1) de ladite Loi.

Le marquage, [Iinstallation, et [Putilisation
commerciales des appareils sont soumis a I’inspection
conformément au Reéglement et aux prescriptions
établis aux termes de la Loi sur les poids et mesures.
Les exigences de marquages sont définies dans les
articles 18 a 26 du Reéglement sur les poids et
mesures. Les exigences d’installation et d’utilisation
sont définies dans la partie V et dans les prescriptions
établies en vertu de I’article 27 dudit réglement. Une
vérification de conformité est requise. Toute question
sur I'inspection et la vérification de conformité doit
étre adressée au bureau local d’Industrie Canada.

Claude R. Bertrand, ing.
Gérant par intérim
Laboratoire des services d’approbation

Date: gge 21 ?ggg
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